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Lindab dezvolta, produce si promoveaza solutii si sisteme eficiente
pentru simplificarea constructiilor si imbunatatirea climatului
interior.

Lindab este prezenta prin unitati de productie si distributie in 32 de
tari din Europa. Sediul central al Grupului Lindab este la Bastad, in
sudul Suediei.

Filiala Lindab Romania a fost infiintata in 1994. in toti acesti ani de
activitate pe piata romaneasca, ne-am impus ca furnizori de
produse si servicii de calitate superioara si parteneri de incredere
atat pentru antreprize de constructii si investitori institutionali, cat
si pentru clienti particulari.

Produsele si sistemele constructive Lindab sunt disponibile prin
reteaua nationald de distributie.
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Introducere

Daca ati decis sa realizati acoperisul
casei Dvs. cu tigle metalice Lindab,
va asiguram ca ati facut cea mai
buna alegere! Lindab Nordic 400 este
cel mai performant sistem de
invelitoare disponibil pe piata din
Romania, cu cea mai buna protectie
anticoroziva si cea mai lunga durata
de viata. Tiglele metalice Lindab au
fost concepute atat pentru constructii
noi cat si pentru renovari ale
acoperisurilor cu inclinatia intre 14°

si 90°.

inainte de inceperea montajului, va
sfatuim sa cititi instructiunile din
acest material si sa studiati cu atentie
fotografiile si schitele de detaliu.
Recomandam atentie sporita la
operatiunile pregatitoare, de calcul al
invelitorii si realizarea structurii
suport, intrucat acestea reprezinta
cheia unui montaj de calitate. Odata
finalizate pregatirile, montajul tiglelor
metalice Lindab se face usor si rapid
folosind unelte si scule de
tinichigerie.

Anumite operatiuni de montaj sunt
influentate de configuratia
acoperisului sau de structura suport.

Urmairiti cu atentie detaliile care fac
referire la acoperisul Dvs., iar pentru
detaliile neincluse in prezentul
material va stam la dispozitie cu
asistenta tehnica de specialitate.

Acoperisul

Acoperisul este o parte importanta a
constructiei. Odata realizat el
protejeaza casa si lucrurile aflate in
interiorul acesteia impotriva
capriciilor vremii.

Dezvoltarea fara precedent a
materialelor si tehnologiilor de
constructie a permis extinderea
arealului ocupat de locuinte; astazi
intalnim case de pe malul marii pana
in varf de munte, in zone cu solicitari
climatice extreme. in aceste conditii,
in mod natural, acoperisul este cel
care preia majoritatea solicitarilor:
incarcari cu zapada, vant, s.a.
Termoizolarea, comportarea eficienta
a constructiei in ansamblu si
obtinerea unor costuri scazute de
intretinere sunt aspecte importante
care trebuie luate in considerare la
realizarea unei case.

Tiglele metalice Lindab au fost
dezvoltate ca material de invelitoare
in Scandinavia, acolo unde caderile
abundente de zapada si viscolele
puternice pun la grea ncercare
acoperisul casei. Profilul in relief,
special conceput, confera siguranta
maxima impotriva infiltratiilor, in timp
ce formatul mare al panourilor,
numarul redus de suprapuneri, ofera
etanseitate superioara in comparatie
cu alte tipuri de invelitori.

Greutatea redusa, numai 5kg/ mp,

ofera posibilitatea dimensionarii
economice a sarpantei dar si a
constructiei ca ansamblu. De
asemenea, se pot realiza economii
sensibile la transport, manipulare si
montaj.

Cladiri eficiente

Aspectele legate de dispersia
caldurii, migcarea aerului si difuzia
vaporilor trebuie analizate in stransa
legatura cu termoizolarea eficienta si
ventilarea corecta pentru a evita
formarea condensului si a mentine
incintele locuite in conditii optime de
confort. Normele si reglementarile
aplicate in domeniu sunt gandite sa
protejeze sanatatea ocupantilor si sa
permita functionarea constructiilor in
conditii de eficienta, obligand
proiectantii si constructorii sa ia in
calcul pierderile de caldura prin
radiatie in cazul utilizarii diferitelor
materiale de constructii.

Pierderea de caldura datorata
conductivitatii termice a materialelor
utilizate in realizarea acoperigurilor
poate fi influentata de diversi factori,
de exemplu umiditatea. Apa de
condens acumulata in termoizolatie
reduce considerabil coeficientul de
izolare termica al acoperisului. Prin
folosirea membranei anticondens
Lindab Tyvek, puteti imbunatati
eficienta energetica a acoperisului,
elimina pierderile de caldura prin
convectie, asigurand evacuarea
vaporilor din structura acoperisului.

Acoperisul rece ventilat

in cazul constructiilor cu acoperis
rece, unde termoizolatia este aplicata
la nivelul ultimului planseu,
comportarea generala poate fi
sensibil imbunatatita prin folosirea
foliei anticondens Lindab Tyvek.
Structura creata trebuie sa permita
evacuarea catre exterior a vaporilor
rezultati din uscarea treptata a
materialelor de constructie (lemn,
betoane, tencuieli, etc). O aplicare
etansa a membranei Lindab Tyvek si
rezolvarea corecta a detaliilor la
racorduri vor contribui la realizarea
unui pod uscat, crescand eficienta
energetica a constructiei.
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Acoperisul cald ventilat

Spatiul de sub acoperisul in panta
este tot mai des folosit ca spatiu de
locuit. Pentru a asigura conditii
optime de utilizare a mansardei se
impune aplicarea de termoizolatie,
cel mai adesea intre capriori. In acest
caz, sectiunea capriorului trebuie
corelata cu grosimea termoizolatiei
necesare pentru atingerea nivelului
de confort. in cele mai multe cazuri,

un strat de 100 mm de termoizolatie
poate fi insuficient pentru asigurarea
unui coeficient optim de termoizolare.
Mentinerea structurii acoperisului la o
temperatura constanta reduce riscul
miscarilor generate de dilatare-

contractie.
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Membrana Lindab Tyvek este
permeabild la vapori: folosita ca folie
hidroizolatoare favorizeaza evacuarea
vaporilor aflati in structura sarpantei,
prevenind formarea condensului si
acumularea apei in termoizolatie si
structura de rezistenta a acoperisului.
Miscarea naturala a aerului in spatiul
dintre folie si invelitoare va elimina

aerul viciat.

Pentru acoperisurile cu panta peste
20°, realizate cu tigle metalice
Lindab, utilizarea asterelei ca suport
pentru folia anticondens nu este
necesara si trebuie evitata.

Termoizolatia se monteaza in contact
direct cu folia anticondens si ocupa
toata sectiunea capriorului.

Bordajul de astereala este greu
permeabil la vapori, favorizeaza
acumularea condensului in structura

acoperisului si termoizolatie scazand
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performantele termoizolatiei. Pentru
eliminarea aerului viciat, trebuie
prevazut un spatiu de ventilatie, cca
50 mm sub astereala. Daca in conditii
normale curentul de aer generat intre
streasina si coama poate prelua
vaporii in exces, in perioadele cu
umiditate atmosferica ridicata,
umezeala este introdusa in structura
acoperisului si condenseaza in
termoizolatie afectand confortul
termic interior. Miscarea necontrolata
a aerului in spatiul subventilat
favorizeaza pierderi de caldura prin

convectie la nivelul termizolatiei.
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Atentie! Structura corect realizata asigura
un plus de termoizolare si prelungeste
viata acoperisului!



Produsul

Tiglele metalice Lindab sunt rezultatul
multor ani de experienta si cercetari.
Se comporta excelent la solicitari
mecanice, nu crapa, nu se sparg.
Profilele au aspect clasic de tigla, sunt
optimizate pentru suprapuneri
invizibile, iar imbinarile sunt 100%
etanse.

Nordic 400 Prima 40
Sectiune transversala Sectiune transversala

Latime bruta 1095
Latime utila 1000

Latime bruta 1180
Latime utila 1100
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Sectiune longitudinala Sectiune longitudinal
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Lungimi standard: 905, 1305, 1705, 2505, 3705 mm
Lungime maxima: la comanda, maxim 6105 mm
Distanta sipcuire: 400 mm

Grosime tabla: 0,5 mm

Greutate: 5 Kg/m’

Suport: Sipci lemn 30x50 mm

Lungimi standard: 930, 1330, 1730, 2530 si 3730 mm
Lungime maxima: la comanda, maxim 4930 mm
Distanta sipcuire: 400 mm

Grosime tabla: 0,5 mm

Greutate: 4,6 Kg/m’

Suport: Sipci lemn 30x50 mm

Tiglele metalice Lindab sunt marcate cu
sigla firmei, date privind numarul de
comanda, lotul de fabricatie, etc. Acest
marcaj poate fi intalnit numai la produsele
originale Lindab.

Protectie multistrat

Tiglele metalice de la Lindab sunt
fabricate din otel galvanizat la cald,
protejat in sistem multistrat pe ambele
fete ceea ce confera o remarcabila
rezistenta la coroziune. Stratul final este
pe baza de poliester (lucios — PE, mat —
MATT sau High Build Poliester — HBPE)

la exterior si lac epoxi la interior. Toate
xierior gtlac epoxi fa inter! Skane Prima 35

variantele de acoperire sunt fard PVC.  ggutine transversala Sectiune transversal

Latime bruta 1175

Latime utila 1100
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Sectiune longitudinal Sectiune longitudinala

Latime bruta 1180
Latime utild 1100
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Lungimi standard: 1225, 1600, 2350 si 3475 mm
Lungime maxima: la comandd, maxim 6100 mm
Distanta sipcuire: 375 mm

Grosime tabla: 0,5 mm

Greutate: 4,6 Kg/m®

Suport: Sipci lemn 30x50 mm

Lungimi standard: 830, 1180, 1530, 2230 si 3280 mm
Lungime maxima: la comanda, maxim 4680 mm
Distanta sipcuire: 350 mm

Grosime tabla: 0,5 mm

Greutate: 4,6 Kg/m®

Suport: Sipci lemn 30x50 mm

Maxima 40
Sectiune transversala

Latime bruta 1170

Smart
Sectiune transversala

Latime bruta 1180

Latime utila 1130

Lungimi standard: 950, 1350, 1750, 2550 si 3750 mm
Lungime maxima: la comanda, maxim 4950 mm
Distanta sipcuire: 400 mm

Grosime tabla: 0,5 mm

Greutate: 4,5 Kg/m’

Suport: Sipci lemn 30x50 mm

LTM 300

Sectiune transversala Ltime bruté 1175

Latime utild 1100
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Sectiune longitudinala
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Lungimi standard: 730, 1330, 2230 si 3130 mm
Lungime maxima: la comanda, maxim 3130 mm
Distanta sipcuire: 300 mm

Grosime tabla: 0,45 mm

Greutate: 4,2 Kg/m®

Suport: Sipci lemn 30x50 mm

Maxima 35

Sectiune transversala Litime bruts 1170

Latime utila 1130

‘ Latime utils 1100

L1835

Sectiune longitudinala
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Lungimi standard: 700, 1300, 2200 si 3100 mm
Lungime maxima: la comanda, maxim 3100 mm
Distanta sipcuire: 300 mm

Grosime tabla: 0,45 mm

Greutate: 4,2 Kg/m®

Suport: Sipci lemn 30x50 mm

1
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Sectiune longitudinala

Lungimi standard: 850, 1550, 2600 si 3650 mm
Lungime maxima: la comanda, maxim 3650 mm
Distanta sipcuire: 350 mm

Grosime tabla: 0,45 mm

Greutate: 4,1 Kg/m®

Suport: Sipci lemn 30x50 mm
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Dimensiunea panourilor

Lindab poate livra panourile de tigla
metalica intr-o gama larga de lungimi.
Pentru lungimi de apa foarte mari,
acolo unde acoperirea cu un panou
standard nu este posibild, se impune
folosirea a doua sau mai multe
panouri de tigld metalica. in acest
caz, panourile de la partea inferioara
se calculeaza ca multiplu de tigle (n x
400 mm pentru profilele Nordic 400,
Prima 40 si Maxima 40, n x 375 mm
pentru profilul Skane, n x 350 mm
pentru profilele Prima 35 si Maxima
35, si n x 300 mm pentru profilele
LTM 300 si Smart) la care se adauga
rezerva tehnica de suprapunere (105
mm pentru profilul Nordic 400, 100
mm pentru profilele Skane si LTM
300, 130 mm pentru profilele Prima
40, Prima 35 si Smart si 150 mm
pentru profilele Maxima 40 si Maxima
35), iar pentru ultimul rand de
panouri, in cazul tiglelor de 0,5 mm
grosime, se poate lua lungimea
efectiva. Tiglele metalice Lindab se
pot livra in dimensiuni standard, care
pot fi astfel combinate incat sa
acopere orice lungime de sarpanta,
fara a apela la panouri cu dimensiuni
speciale. Reducerea numarului de
repere elimina riscul confuziilor si
usureaza munca montatorului.



Proiectare

La proiectarea unui acoperis cu tigle
metalice, se poate optimiza consumul
materialulului de invelitoare. Apele
acoperisului vor fi desenate pe cat
posibil in forme dreptunghiulare,
avand lungimea la coama exprimata
in multiplu de 1 metru, 1,1 metri sau
1,13 metri (Iatimea efectiva a tiglei
metalice Nordic 400 este de 1000 mm,
a tiglelor metalice Skane, Prima 40,
Prima 35, Smart si LTM 300 de 1100
mm iar a tiglelor Maxima 40 si Maxima
35 de 1130 mm).

Comportare in timp

Tiglele metalice sunt incombustibile.
Folosirea lor ca material de invelitoare
nu influenteaza clasa de incadrare la
rezistenta la foc a acoperisului. Otelul
se topeste doar la temperaturi foarte
ridicate si nu arde.

in urma experimentelor efectuate, s-a
constatat ca nivelul de poluare fonica
pe timp de ploaie in cazul tiglei
metalice Lindab este < 40 dB,
masuratori efectuate intr-o incinta cu
50 mm izolatie. Conform normelor
care reglementeaza protectia sonora,
zgomotul produs de ploaie este
nesemnificativ. in cazul mansardelor
amenajate, pentru a realiza confortul
termic specificat in normative, se
folosesc in mod curent pachete de
termoizolatie cu grosime mai mare de
100 mm. in aceste cazuri,
termoizolatia are si rol de fonoizolatie.

Transport si manipulare

Tiglele metalice Lindab sunt livrate in
colete, acoperite cu folie, protejate
lateral cu montanti si legate pe
suporti de lemn. Descarcarea
coletelor se va face mecanizat cu
utilaje speciale pentru ridicare.
Distanta intre suportii de ridicare va fi
de cca 1/3 din lungimea coletului.
Coletele vor fi ridicate numai in
pozitie orizontald, iar descarcarea se
va face pe o suprafata plana.

ATENTIE! Nu intrati in raza de actiune a
utilajelor de ridicare in momentul
manevrarii sarcinilor.

Panourile de tigla metalica Lindab
pot fi descarcate si manual. in acest
caz se vor lua masuri speciale de
protectie impotriva zgarieturilor si
taierilor accidentale ce pot fi
provocate de muchiile ascutite si
colturile panourilor. Se vor folosi
intotdeauna manusi de protectie.
Panourile vor fi protejate impotriva
lovirii si zgarieturilor accidentale.

Pentru mentinerea formei, panourile cu
lungime mare vor fi ridicate din lateral
si vor fi transportate pe cant, altfel ele
pot suferi deformari in zonele de

ambutisare, acestea afectand montajul.

Receptie

Va recomandam sa verificati daca
produsele livrate corespund cantitativ
si calitativ comenzii si avizului de
expeditie. Neconcordantele in livrare
trebuiesc mentionate pe avizul de
expeditie, contrasemnate de
transportator si notificate catre
Lindab in termen de 3 zile de la
receptia transportului. Produsele
considerate defecte nu vor fi puse in
opera. in caz contrar Lindab Tsi
rezerva dreptul de a refuza inlocuirea
acestora.

Depozitare

Coletele cu tigla metalica Lindab pot
fi depozitate in exterior pentru
perioade de pana la 2 saptdamani in
ambalajul original. Depozitarea se va
face pe suprafete uscate, ferite de
umezeala. Se pot stoca pana la 5
colete unul peste celalalt cu conditia
ca punctele de coletare si rezemare
sa fie amplasate unele peste altele.
Daca stocarea se face pentru
perioade mai lungi coletele vor fi
dispuse in pozitie usor inclinata si vor
fi acoperite cu prelata sau folie

impermeabila.

Pregatirea montajului

Lucrul la inaltime implica riscuri
multiple, de aceea montatorii vor
avea cunostinte necesare de
protectia muncii si vor fi dotati cu
echipamente de protectie impotriva
caderii, corzi fixe, casti si manusi.
Pentru usurarea montajului este
recomandata folosirea schelelor
modulare, cu inaltime
corespunzatoare si posibilitati de
deplasare. Ridicarea pe acoperis a
panourilor de tigla metalica se va
face cu ajutorul unor corzi rezistente.
Panourile vor fi legate longitudinal pe
cuta de mijloc, o persoana va trage
panoul pe acoperis, iar alte doua
persoane aflate pe scheld vor sustine
lateral panoul ridicat.

ATENTIE! Nu intrati sub panoul agatat in
coarda. Nu se recomanda lucrul in conditii

de vant puternic.

Daca in santier exista macara,
coletele de tigla metalica pot fi
ridicate si dispuse pe elementele de
rezistenta ale acoperisului in cazul in
care acoperisul poate prelua
incarcarea suplimentara. Se vor lua
masuri de asigurare impotriva
alunecarii coletelor.

Dotare tehnica

Pentru a realiza montaje de calitate,
pe langa uneltele uzuale folosite in
constructii veti avea nevoie si de
scule speciale de tinichigerie. Trusa
de montaj trebuie sa includa
urmatoarele: foarfeca taieri drepte
"Pelican”, foarfeci stanga-dreapta,
cutter, fir cretat, snur aliniere
jgheabuiri, trasator tinichigiu, ciocan

pana PE, prisma faltuit PE, cleste de
falt 60 mm, patent rotund, nibbler,
masina de insurubat cu turatie
variabild, cap magnetic special
pentru suruburile autoforante, capete
surubelnita.

Folia anticondens

Tiglele metalice Lindab se monteaza
n sistem ventilat, pe structura de
sipci si contrasipci, folosind ca
membrana hidroizolatoare folie
Lindab Tyvek. Aceasta este o
membrana netesuta, obtinuta prin
laminarea fibrelor de polipropilena de
inalta densitate (HDPE), este
stabilizata UV, are rezistenta
mecanica foarte buna, sustine pana
la 2 m coloana de apa fara infiltrare,
rezista la mucegai, carii, ciuperci si
nu favorizeaza atacul insectelor.

Folia se intinde orizontal, paralel cu
streasina. Suprapunerile orizontale
vor respecta linia punctata, marcata
pe fata superioara a foliei si nu vor fi
mai mici de 150 mm. Pentru o
etansare optima se recomanda lipirea
acestora folosind banda dublu-
adeziva. Miscarea naturald a aerului,
de la streasina spre coama, in spatiul
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dintre nvelitoare si hidroizolatie
favorizeaza eliminarea condensului
din structura acoperisului si previne
acumularea apei in sipcile suport.

Folosirea contrasipcilor permite
interconectarea canalelor de aer in
zonele cu ruperi de panta, dolii,

ferestre de mansarda sau lucarne.

In conditii foarte severe de
temperatura, vaporii pot condensa pe
fata inferioara a tiglelor metalice si
ocazional se formeaza gheata.
Condensul sau apa din gheata topita
de pe fata inferioara a panourilor de
tigla metalica vor picura pe
hidroizolatia Lindab Tyvek si vor fi
conduse in siguranta catre streasina.

Taierea tiglelor metalice

Tiglele metalice Lindab pot fi debitate
in fabrica la lungimea solicitata.
Anumite situatii (coame inclinate,
dolii, frontoane evazate, strapungeri
si intersectii ale acoperisului cu
calcane) impun debitarea pe santier a
panourilor de tigla metalica. Taierea
se va face la sol cu scule si
dispozitive care nu produc incalzirea
locala a materialului.



Nordic 400 si Skane:
Inclinatie acoperis intre 14° si 90°
LTM 300

inclinatie acoperis intre 22° si 90°

Tigla metalica
Pieptene aerisire
Folie anticondens
Sort streasina
Carlige jgheab
Sipci
Contrasipci
Caprior

LTM 300

inclinatie acoperis intre 14° si 21°

Tigla metalica
Pieptene aerisire
Sort streasina

Sipci

Contrasipci

Folie anticondens
Sort stresind inferior
Carlige jgheab
Caprior

inainte de inceperea montajului se
recomanda verificarea frontului de
lucru atat din punct de vedere
dimensional cat si din punct de vedere
al corectitudinii in executie a structurii
acoperisului. Anumite deficiente in
realizarea sarpantei influenteaza
negativ montajul tiglei metalice.

Este recomandata folosirea suruburilor
pentru lemn (holzsuruburi) la fixarea
sipcilor si contrasipcilor care formeaza
structura suport a tiglelor metalice.

Pentru un rezultat optim se
recomanda ca in zona de streasina sa
existe un bordaj din scandura care sa
depaseasca cu 20 mm nivelul
asterelei sau al capriorilor. in zona
frontoanelor bordajul va depasi cu
100 mm cota de fixare a
contrasipcilor.

Prima 40/35 / Maxima 40/35

inclinatie acoperis intre 14° si 90°
Smart

inclinatie acoperis intre 22° si 90°

Tigld metalica
Pieptene aerisire
Folie anticondens
Sort streasina
Carlige jgheab
Sipci

Smart

inclinatie acoperis intre 14° si 21°

Tigla metalica
Pieptene aerisire
Sort streasina

Sipci

Contrasipci

Folie anticondens
Sort stresina inferior
Carlige jgheab
Caprior

Acoperisurile cu inclinatia mai mare
de 20° pot fi realizate fara utilizarea
asterelei. in acest caz folia
anticondens va fi intinsa paralel cu
streasina, direct peste capriori, si va
fi fixata cu ajutorul contrasipcilor de
30x50 mm pe fiecare caprior.

La Tnvelitorile Nordic 400, Skane,
Prima 40, Prima 35, Maxima 40 si
Maxima 35 folia anticondens este
petrecuta peste sortul de streasina si
coboara pana la 50 mm de muchia
sortului, astfel condensul format sub
invelitoare este drenat catre jgheab.
De aceea, la streasind, suportul
cérligelor de jgheab si al sortului de
streasina va fi realizat dintr-o
scandura de 30x150 mm sau 3 sipci
de 30x50 mm fixate pe contrasipci
scurte de 150 mm lungime. Pentru a

permite ventilarea acoperisului, in zona
de streasina se vor folosi piepteni de
aerisire. Pentru invelitorile LTM 300 si
Smart, fixate pe acoperisuri cu inclinatii
mai mari de 21°, montajul foliei se face
ca in descrierea precedenta. Pentru
inclinatii intre 14° si 21°, folia
anticondens coboara peste sortul
inferior, pana la nivelul jgheabului. (vezi
schitele alaturate)

Sipcuire

Prima sipca orizontala se aseaza la
distanta A din tabel fata de muchia
sortului de streasin&. in camp, sipcuirea
se va face conform valorii B din tabelul
de mai jos.

A (mm) B (mm)

NORDIC 400 370 400
SKANE 340 375

LTM 300 275 300
PRIMA 40 430 400
PRIMA 35 380 350
SMART 330 300
MAXIMA 40 435 400
MAXIMA 35 385 350

ATENTIE! Masura se da la cota superioara a
sipcii.
Montajul panourilor

in majoritatea cazurilor, montajul tiglei
metalice se face de la dreapta la
stanga, astfel incat marginea de
suprapunere sa ramana la vedere. Se
monteaza fasii complete de la streasina
spre coama, indiferent de lungimea
apei.

Pentru un rezultat optim al montajului,
panourile vor fi dispuse perpendicular
pe linia de streasina si se va mentine
aceeasi cota de montaj pe toata
lungimea stresinii. Ca o masura de
siguranta, dupa montajul primei fasii,

Trasaje

Lindab recomanda marcarea unor
linii de ghidaj la un interval egal cu
latimea utila “I” a panourilor de tabla
ce vor fi montate.

Perpendiculara pe streasina poate fi
determinata folosind triunghiul lui
Pitagora (3, 4, 5) sau prin metoda
bisectoarei.

Pentru triunghiul lui Pitagora (1) se
masoara, pornind din acelasi punct,
de-a lungul stresinii 4 metri si de-a
lungul apei 3 metri. Masura intre
capetele libere trebuie sa fie de 5
metri pentru ca triunghiul format sa
fie dreptunghic si latura de 3 metri
perpendiculara pe streasina.
Metoda bisectoarei (2) presupune o

Cu Nibbler (foarfeci electrica de taiat tabla)
Se traseaza cu creionul linia de taiere
folosind o sipcéa dreapta dupa care se taie
urmarind trasajul.

90°

determinare care se face la fata
locului folosind o sipca lunga fixata
cat mai sus pe versant si care
depaseste streasina cu 50-60 mm.
Capatul liber al sipcii va avea
marcata axa verticala. Prin balansare
stdnga-dreapta se vor obtine doua
puncte de tangentare a sortului de
streasina. Linia care uneste
jumatatea distantei intre punctele de
tangentare si punctul de fixare al
sipcii reprezinta perpendiculara pe
streasina.

Pentru versantii la care latura dreapta
este formata dintr-o dolie montajul se
va face de la stanga spre dreapta. Se
vor respecta recomandarile de mai
sus privind asezarea perpendiculara

Cu foarfeca de mana

Se taie paralel cu trasajul folosind o
foarfeca de format mare dupa care se
corecteaza taietura cu ajutorul foarfecilor
stanga-dreapta.
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pe streasing, ordinea de monta;j si
alinierea panouirilor.

Decupajul diagonal al tiglei metalice
Lindab Nordic 400 usureaza mult
montajul. Zona de suprapunere este
optimizata pentru a elimina tensiunile care
apar la modelul clasic, cu taiere dreapta.

Este interzisa folosirea polizorului
unghiular (Flex).

Discul abraziv produce incalzirea locala a
otelului si arde straturile de protectie, iar
scanteile rezultate din polizare
deterioreaza vopseaua.



Fixare

Montajul tiglelor metalice se face cu
ajutorul suruburilor autoforante. Se
vor folosi suruburi speciale Unifast L,
LWT sau RL35 de 4,8 x 35 mm
pentru fixarea pe sipci si suruburi
scurte Unifast M, LL2T sau RT20 de
4,8 x 20 mm la suprapunerea
panourilor si fixarea elementelor de
tinichigerie. Se recomanda utilizarea
masinilor de insurubat cu turatie
variabila pentru a preveni strangerea
excesiva a suruburilor. Lindab
furnizeaza chei magnetice speciale

pentru suruburile de fixare.

Fixarea panourilor de tigla metalica
se va face conform detaliului specific
fiecarui tip de tigla. Consumul mediu
este de 6 suruburi Unifast-L, LWT
sau RL 35 /m2 si 3 suruburi Unifast-
M, LL2T sau RT 20 /m?2.
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Accesul pe tigla metalica

Acoperisul din tigla metalica Lindab
nu este circulabil. Panourile se
monteaza prin retragere; daca
deplasarile pe acoperisul gata montat
nu pot fi evitate, cel care se
deplaseaza pe tigla metalica va avea
grij sa calce in lungul cutei. inainte
de accesul pe tigla metalica Lindab

se va curata talpa incaltamintei de
aschii metalice, nisip sau alte
particule abrazive. Montatorii vor
purta incaltdminte speciala cu talpa
aderenta, din cauciuc.

ATENTIE! Tabla uda sau cu urme de
bruma este foarte alunecoasal!

Curatare

Aschiile si resturile de taiere trebuie
indepartate cu grija de pe suprafata
tiglelor metalice Lindab, altfel
deseurile metalice vor pata
acoperisul. Petele de murdarie vor fi
indepartate folosind detergenti usori,
nu se vor folosi agenti de curatire
abrazivi. In cazul intersectiilor de
acoperis cu calcan de zidarie se va
evita stropirea panourilor de tigla
metalica cu mortar sau zugraveli pe
baza de var. Varul este agent coroziv
si ataca straturile de protectie.

intretinere

Tiglele metalice Lindab nu necesita
masuri speciale de intretinere,
suprafata neteda a panourilor nu
permite aderarea muschilor si
lichenilor, iar praful si alte impuritati
sunt usor indepartate de ploaie.
Zonele de colectare a apelor (dolii,
jgheaburi) se vor verifica periodic si
se vor curata de frunze uscate sau
alte impuritati care afecteaza buna
functionare a acoperisului.
Zgarieturile accidentale pot fi
protejate folosind vopsea de retus.
Lindab furnizeaza vopsea de retus in

culorile standard ale tiglelor metalice.

Accesorii de calitate

Experienta acumulata de Lindab in
dezvoltarea si productia de sisteme
metalice ne-a ajutat sa gasim cele

lindab | we simplify construction

mai eficiente solutii pentru invelitorile

realizate cu tigla metalica.

Tiglele metalice Lindab se livreaza
fmpreuna cu o gama completa de
accesorii: folie anticondens, elemente
de tinichigerie, suruburi pentru fixare
si alte componente, toate prezentand
aceleasi caracteristici de calitate
deosebita.

ATENTIE! Toate elementele de tinichigerie
sunt infoliate pentru protectie sporita
impotriva zgarieturilor la manipulare si
transport. indepartarea protectiei se va
face doar inaintea punerii in opera.
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Instructiuni de montaj

Detalii montaj

in paginile urmatoare veti gési principalele detalii de montaj pentru acoperisurile cu tigla metalicd Lindab Nordic 400. Cu

ajutorul acestora veti fi in masura sa realizati un acoperis elegant si rezistent. Pornind de la principiile de baza ale

sistemului puteti dezvolta si alte detalii pentru situatii intélnite in santier.

Fronton evazat
Dolie

Detalii noduri H.
A. Streasina I
B. Coama orizontala J.
C. Coama inclinata
D. Creasta K.
E. Fronton drept L.
F. M
G.
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Racord la calcan

Racord lateral

Rupere de panta
Strapungeri ale acoperisului:
Cos de fum

Fereastra de mansarda

. Ventilatie sarpanta

Accesorii protectie:

. Sfartecatoare de zapada

SNOKLY

. Grilaje de parazapada

Protectline

. Parazapezi tubulare Safety
. Opritoare de zapada ZOP

Instructiuni de montaj

Streasina

Daca la realizarea acoperigului se
folosesc si jgheaburi si burlane,
sipcile orizontale - suport pentru tigla
metalica se vor fixa numai dupa
montajul jgheaburilor si al sortului de
streasina. Structura suport va fi
realizata cu respectarea cotelor din
sectiunea “Sipcuire”, iar montajul
tiglei se va face conform capitolelor
“Fixare” si “Montajul panourilor”.

Coama dreapta

Tigla metalica va fi dimensionata sau
taiata astfel incat in zona de coama
distanta dintre panourile montate pe
apele care se intersecteaza sa nu
depéseasca 50 mm. inchiderea
acoperisului se face folosind un
element de tinichigerie tip NTP sau
CMS - coama cupa sau NP - coama
dreapta. Fixarea se face cu suruburi
scurte tip RT20, LL2T sau Unifast-M
48x20 mm la interval de 200 mm.
Pentru etansarea intre elementul de
coama si tigla metalica se vor folosi
profile speciale de etansare in functie
de tipul profilului de tigla metalica.

® @ ®
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8.
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. Jgheab

. Sort de streasina tip FOTP

. Pieptene aerisire LMF

. Folie anticondens Lindab Tyvek
. Sipca suport 30x50 mm

. Tigla metalica Lindab Nordic 400
. Surub fixare RL 35, LWT sau

Unifast-L 48x35 mm

. Folie anticondens Lindab Tyvek
. Contrasipca 30x50 mm

. Sipca suport 30x50 mm

. Tigla metalica Lindab Nordic 400
. Surub fixare RL 35, LWT sau

Unifast-L 48x35 mm

. Surub fixare LL2T, RT20 sau

Unifast-M 48x20 mm
Profil de etansare LPTPO
Coama profilata NTP

13
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Coama inclinata

Tigla metalica va fi taiata astfel incat
distanta dintre panourile montate pe
apele care se intersecteaza sa nu
depaseasca 20 mm. Etansarea se
realizeaza cu ajutorul benzii S BAND
de 150 mm Iitime. inchiderea
acoperisului se face folosind
elemente de tinichigerie tip NTP sau
CMS - coama cupa sau NP - coama
dreapta. Fixarea se face cu suruburi
scurte tip RT 20, LL2T sau Unifast-M
4,8x20 mm in zonele de tangentare a

panourilor de tigld metalica. in cazul

folosirii coamelor profilate NTP

inchiderea la partea inferioara se face

cu capace tip CCTG sau capace

speciale tip CTY.

1. Tigla metalica Lindab Nordic 400

2. Surub fixare RL 35, LWT sau
Unifast-L 4,8x35 mm

3. Surub fixare RT 20, LL2T sau
Unifast-M 4,8x20 mm

4. Banda etansare S BAND

5. Coama profilata NTP

Creasta

1. Folie anticondens Lindab Tyvek
2. Contrasipca 30x50mm

3. Sipca suport 30x50mm

4. Tigla metalica Lindab Nordic 400
5. Surub fixare

6. Profil de etansare LPTPO

7. Coama profilata NPJ

Elementul tip FRI coboara pana la
muchia sortului de streasing, iar
bordura exterioara tip FRO se aliniaza
la cota inferioara a tiglei. Fixarea

Frontonul drept

in cazul in care frontonul formeazi
unghi de 90° cu streasina, inchiderea
laterala a acoperisului poate fi facuta
folosind ansamblul de elemente FRO/
FRI. Elementul tip FRI se monteaza
peste sipca suport, rezemat de
scandura de pazie, nainte de fixarea
panourilor de tigla metalica. in zona
de coama elementele similare se
fmbina prin faltuire. Bordura tip FRO
se monteaza peste tigla metalica si

profilului FRI se face cu cleme de
tabla pe sipca suport. FRO se prinde
pe pazia de lemn cu suruburi LWT,
RL 35 sau Unifast-L 4,8x35 mm

lindab | we simplify construction

scandura de

pazie. Coama

profilata se i

fixeaza peste

tigla metalica si
elementul de fronton, iar capatul
acesteia se inchide cu capac de
coama tip CCTG.

1. Tigla metalica Lindab Nordic 400
2. Bordura de fronton FRO

3. Coama profilata NTP

dispuse la 500 mm si pe tigla metalica
cu suruburi RT 20, LL2T sau Unifast-M
4,8x20 mm in dreptul fiecarei
ambutisari.

15



LOMSZ coboara pana la muchia
sortului de streasina. Fixarea se face

16

Frontonul evazat

Daca unghiul dintre fronton si
streasina este mai mare de 90°,
inchiderea laterala a acoperisului
poate fi facuta numai folosind
elementul tip LOMSZ. Acesta
incaleca scandura de pazie si se
monteaza peste sipca suport inainte
de fixarea panourilor de tigla
metalici. in zona de coama
elementele similare se imbina prin
faltuire. Bordura tip LOMSZ formeaza

cu cleme de tabla pe sipca suport si
cu suruburi RL 35, LWT sau Unifast-L

un jgheab lateral care conduce apa
colectata de pe tigla metalica spre
streasina. Pentru a facilita scurgerea
apei, intre pazie si tigla metalica se
lasa un spatiu liber de 50 mm. Coama
profilata se fixeaza peste tigla metalica

in spatele elementul tip LOMSZ.

1. Bordura de pazie LOMSZ

2. Tigla metalica Lindab Nordic 400
3. Coama profilata NTP

4,8x35 mm dispuse la 500 mm pe
pazia de lemn.

Dolia

Dolia se monteaza la intersectia
dintre doi versanti ai acoperisului
pentru a prelua apele si a le conduce
catre jgheab. Elementele de dolie se
aseaza peste sipcile orizontale si se
fixeaza cu cleme de acestea.
Suprapunerea intre doua piese de
dolie in lungul apei va fi de minim 100
mm. Pentru a permite scurgerea apei
panourile de tigla metalica se taie

Racordul la calcan

1. Perete

2. Folie anticondens Lindab Tyvek
3. Racord la calcan CALC

4. Profil etansare LPTPO

5. Tigla metalica Lindab Nordic 400

lindab | we simplify construction

decalat cu 80 mm fata de axul doliei.
ATENTIE! Tigla metalica nu se fixeaza in
dolie cu suruburi!

1. Folie anticondens Lindab Tyvek
2. Contrasipca 30x50 mm

3. Sipca suport 30x50 mm

4. Dolie RDI

5. Linie taiere tigla metalica

6. Tigla metalica Lindab Nordic 400

17
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Instructiuni de montaj
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Racordul lateral

1. Perete

2. Folie anticondens Lindab Tyvek
3. Sipca suport 30x50 mm

4. Racord lateral LOP

5. Tigla metalica Lindab Nordic 400

ey

Ruperea de panta

in cazul acoperisurilor cu rupere de
panta, etansarea intre versantii care
se intersecteaza poate fi rezolvata
folosind accesorii standard Lindab.
Sipcuirea la partea superioara se va
face numai dupa fixarea bordurii RUP
intrucat montajul tiglei metalice se
realizeaza similar detaliului de
streasina.

1. Folie anticondens Lindab Tyvek
2. Contragipca 30x50 mm

3. Sipca suport 30x50 mm

4. Element RUP

5. Profil etansare LPTPO

6. Pieptene aerisire

7. Tigla metalica Lindab Nordic 400

Instructiuni de montaj

Ruperea de panta

in cazul acoperigurilor cu rupere de
panta, cand diferenta de inclinatie
intre versanti este max 15°, montajul
tiglei metalice poate fi realizat fara
sectionarea panourilor. indoirea se
face la sol cu panoul asezat pe o
suprafata dreapta. Fixati o scandura
de lemn deasupra liniei de ambutisare
dupa care ridicati uniform de capatul
liber al panoului.

Cosul de fum

Racordul cosului de fum la invelitoare
se face cu ajutorul unor sorturi
speciale imbinate prin faltuire. Lindab
recomanda ca montajul sorturilor sa
se efectueze numai dupa finisarea
(tencuirea) cosului. in prealabil, de jur

imprejur se face o hidroizolatie cu folie

anticondens, iar deasupra cosului se
realizeaza un deflector de condens.

Elementele de tinichigerie se executa
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la fata locului dupa relevarea cotelor
cosului de fum (vezi pag. alaturata).
La partea inferioara ansamblul se
aseaza peste tigla metalica, iar pe
laterale si la partea superioara intra
sub panourile de tigla. Astfel apa
colectata in spatele cosului este
preluata si dirijata, prin stanga si
dreapta cosului, catre streasina.

19



25125 Latime cos

Cosul de fum - detalii

gasi informatii privind modul de
calcul si de croire a elementelor de
tinichigerie pentru realizarea
etansarilor la cosul de fum. Lindab
recomanda ca atat in fata cat siin
spatele cosului sorturile de tabla sa
urce 300 mm de la cota sipcilor.
Elementul de la partea inferioara se
va racorda peste tigla metalica in asa
fel incéat sortul de tabla sa nu

300
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Fereastra de mansarda

Fereastra de mansarda reprezinta o
solutie sigura pentru iluminarea si
ventilarea spatiilor mansardate. La
montajul pe acoperisuri cu tigla

metalica Lindab se va avea in vedere
racordarea ferestrei la hidroizolatia
acoperisului folosind fasii de folie
anticondens. Racordul ferestrei cu

Sistemele de ventilatie pentru
sarpanta si coloane de aerisire
Sistemele de ventilatie a spatiilor de
locuit asigura un aer curat si sanatos
n interior, fiind o solutie optima si de
durata pentru structura acoperisului.
Evacuarea catre exterior a aerului
viciat provenit de la echipamentele
de incalzire, ventilatie sau aer
conditionat se face preferential prin
acoperis, deoarece in acest mod
poate fi minimalizat disconfortul creat
de umiditate, zgomot si miros.Gurile

lindab | we simplify construction

invelitoarea se va face cu ajutorul
ramei de etansare furnizate de
producétor. in partea inferioara tigla
metalica se taie la cca 50 mm sub
tocul ferestrei, iar coamele profilului
se indoaie pentru a permite asezarea
sortului de plumb. Panourile laterale
pornesc de la cota inferioara a
sortului de plumb, cu decupaj evazat,
iar in dreptul ferestrei se taie la 30-60
mm de fereastra. La partea
superioara tigla metalica se opreste
la 100 mm de cadrul ferestrei.
Deasupra ferestrei, incepand cu al
doilea rand de tigla, se vor fixa
sfartecatoare de zapada.

de ventilatie elimina umiditatea in
exces, contribuie la uniformizarea
temperaturii sub invelitoare si
protejeaza sistemul de ventilare
impotriva precipitatiilor si a murdariei.
Sistemele de etansare pentru antene
si alte racorduri fac posibila
strapungerea prin acoperis a
antenelor, tevilor, cablurilor si barelor
de consolidare.
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Lindab va pune la dispozitie elemente
speciale care se adapteaza perfect
diverselor sale profile de tigla
metalica.

Pentru tiglele metalice Nordic 400 si
Skane, sistemele de ventilatie (VENT
N, respectiv VENT SK), precum si cele
de etansare pentru antene (ANT N,
respectiv ANT SK) sunt livrate
fmpreuna cu toate componentele
necesare (garnituri, racorduri, cleme,
suruburi si pasta siliconica), ceea ce
face ca montajul sa fie simplu si rapid.
Elementul de trecere este confectionat
dintr-o combinatie de materiale: o
substanta sintetica moale de tip
cauciuc termoplast si polipropilena
dura (PP), care confera produsului
elasticitate dar si rezistenta la socuri
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mecanice i coroziune, la actiunea
radiatiilor ultraviolete si la conditiile
atmosferice. Gurile de ventilatie au
dimensiunea @ 110 mm si se
monteaza pe acoperisuri cu panta
maxima 50°. Sistemele de ventilatie

pentru Nordic 400 si Skane sunt
disponibile in sase culori, care se
potrivesc nuantelor uzuale pentru
acoperis.

in cazul tiglei metalice LTM 300,
elementele de ventilatie pentru
sarpanta LV 90 si coloane de aerisire
HV 110 au o talpa de reazem
integrata care copiaza forma tiglei.
Materialul plastic (High Impact
Polystyrene) din care sunt
confectionate este durabil si rezistent
la actiunea radiatiilor ultraviolete si a

a conditiilor atmosferice. Suprafata
de ventilatie este de 90 cm?.
Pozitionarea elementelor se face la

maxim 1 m de coama acoperisului,
de preferinta pe ultimul rand de tigla
intreaga. Prinderea pe tigla se face
cu ajutorul suruburilor si a pastei
siliconice. Instalarea se face pe

acoperisuri cu panta cuprinsa intre
15° - 45°. Elementele de ventilatie
pentru LTM 300 sunt disponibile ih
culorile rogu inchis si maro.

Zapada

Variatiile mari de temperatura zi-
noapte din timpul iernii, fenomenele
de inghet-dezghet asociate si
caderile abundente de zapada
produc solicitari suplimentare asupra
acoperigurilor. Acoperisul corect
executat va rezista cu succes la toate
aceste incarcari.

Un rol important in buna comportare
a acoperisului 1l joaca termoizolatia;
bine dimensionata aceasta va reduce
pierderile de caldura la minim, iar
zapada asezata pe invelitoare se va
topi uniform. Ocazional, pe sarpante
cu inclinatia cuprinsa intre 25° si 50°
pot avea loc alunecari bruste ale
zapezii. Pentru a proteja jgheaburile,
bunurile aflate in apropierea casei si
integritatea persoanelor care trec prin
zonele cu risc ridicat de alunecari,
Lindab va pune la dispozitie 0 gama
completa de produse si sisteme
specializate pentru oprirea zapezii.

Parazapezile nu vor fi amplasate sub
linia cosoroabei pentru a nu induce
sarcini suplimentare in capriorii
dispusi in consola si a mentine
zapada in zona “calda” a

acoperisului.

Rece | Cald

in functie de suprafata acoperisului,
inaltime, inclinatia pantei si zona de
precipitatii in care este incadrata
constructia, puteti alege una din cele
patru variante : parazapezi
PROTECTLINE, parazapezi SAFETY,
sfartecatoare SNOKLY sau opritoare
de zapada ZOP sau puteti recurge la
combinatii ale acestora.

Protectline

Parazapezile profesionale din gama
Protectline sunt cea mai buna alegere
pentru protectia impotriva alunecarii
zapezii; se fixeaza paralel cu
streasina, n linii continue, in dreptul
elementelor structurale: cosoroabe
si/sau pane curente.

Distanta intre console si intre
randurile de parazapezi difera in
functie de zona de zapada si de
inclinatia acoperisului.

Grilajele de parazapada:
Distante maxime intre consolele de parazapada

lindab | we simplify construction

Distante maxime recomandate intre sirurile de
parazapezi, conform SS 831335

Zona de zapada
inclinatie | 1 ([1.5| 2 25| 3 | 4
6° 60 | 40 [ 30 | 24 | 20 | 15
10° 36 | 24 | 18 | 15 | 12 | 91
14° 27 [ 18 | 13 | 11 [ 89 | 67
18° 19 |13 |97 |77 [ 64| 48
23° 14 [ 91169 |55 46|34
27° 11|74 ]55|44[37]28
33° 10 6,8 | 5,1 41 34|25
38° 12 [ 78159 |47 (39|29
a2° 14 [ 93] 7 |56 4735
45° 17 [ 11 [ 83675642

Parazapezi tubulare cu 3 tevi:
Distante maxime intre consolele de parazapada

Zona de zapada
Ny P 115 2 |25 3 |4

Distanta maxima | 1,4| 1000| 1000| 900 | 800 | 700

(mm)

Distante maxime recomandate intre sirurile de
parazapezi

Zona de zapada
(kN/m) 115/ 2 25/ 3 |4

Distanta maxima

(mm) 1200{1000|1000| 900 | 800 | 700

Zona de zapada
inclinatie | 1 (15| 2 (25| 3 | 4
6° 60 40 30 24 20 15
10° 36 24 18 15 12 9,1
14° 27 18 13 11 89 | 6,7
18° 19 13 | 97 |77 |64 | 48
23° 14 |1 91 |69 | 55| 46 | 3,4
27° 11 74 | 55| 44 | 37|28
33° 10 | 68 | 51 | 41 | 34 | 25
38° 12 | 78 | 59 | 47 | 39| 29
42° 14 9,3 7 56 | 47 | 35
45° 17 11 83 | 6,7 | 56 | 42
50° 25 | 17 | 13 10 | 85 | 6,3
55° 53 36 27 21 18 13
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SAFETY

Parazapezile din gama Safety sunt
produse accesibile comparative cu
gama Protectline. Produsul se
adreseaza clientilor cu venituri medii
care isi doresc un produs sigur sub
umbrela unui brand puternic.

Si in acest caz distanta intre console
si intre randurile de parazapezi difera
n functie de zona de zapada si de
inclinatia acoperisului:

Parazapezi tubulare cu doua tevi:

(Distante maxime intre consolele de
parazapada)

Zona de zapada
(kN/m?) 115/ 2 25/ 3 | 4

Distanta maxima

(mm) 1200{1000|1000| 900 | 800 | 700

Distante maxime recomandate intre

sirurile de parazapezi

SNOKLY

Sfartecatoarele de zapada SNOKLY
se fixeaza pe sipca suport a tiglei
metalice cu ajutorul suruburilor
autoforante LWT, LT 35 sau Unifast-
M. Garnitura de etansare va fi dispusa
intre tigla metalica si sfartecator.

in functie de incércarea de zapada
specifica fiecarei zone, sfartecatoarele
vor avea un anumit tip de dispunere:

Zona 1.0 kN/m2 - sfartecatoare dispuse
decalat pe doua randuri.

Zona de zapada
inclinatie | 1 [1.5| 2 |25/ 3 | 4
6° 60 40 30 24 20 15
10° 36 24 18 15 12 9,1
14° 27 18 13 11 89 | 6,7
18° 19 13 9,7 | 7,7 | 64 | 48
23° 14 9,1 6,9 | 55 | 46 | 34
27° 11 | 74 |55 |44 |37 |28
33° 10 6,8 | 5,1 4.1 34 | 25
38° 12 | 78 |59 |47 |39 29
42° 14 9,3 7 56 | 47 | 3,5
45° 17 11 83 | 67 | 56 | 42
50° 25 17 13 10 8,5 | 6,3
55° 53 36 27 21 18 13
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Zona 1.5 kN/ m2 - sfartecatoare dispuse
decalat pe trei randuri cu un interval liber
intre randuri.

IR
1.5

L

Zona 2.0 kN/m?2 - sfartecatoare
dispuse pe toata suprafata versantului.

| ) | )
2,0

| | I

Zona 2.5 kN/m?2 - sfartecatoare
dispuse pe toata suprafata versantului.

I | N
2.5

——"T1—T—T1—T—T1—T—"T—T—T1—

] I . ] I ] .

ZOP

Opritoarele de zapada ZOP se fixeaza
paralel cu streasina, in linii continue, in
dreptul elementelor structurale:
cosoroabe si/sau pane curente. Pe
sarpante cu inclinatie mare, pe
lungimile de apa foarte mari, dar mai
ales in zonele cu caderi abundente de
zapada se vor monta mai multe
randuri de opritoare.

Fixarea se va face cu suruburi
autofiletante LW 80 mm in cazul tiglei
Nordic 400 si cu suruburi tip LW 60
mm in cazul celorlalte tigle. Fixarea se

va face in fiecare cuta a tiglei metalice.

Zona de z&pada (kN/m’) 15| 2 |25

Distanta maxima intre
réandurile de opritoare 3000 | 2500 | 2000
de zapada (mm)

2. Surub autofiletant LW 60 mm sau
LW 80 mm (pentru Nordic 400)

3. Surub autofiletant LL2, RT 20 sau
Unifast-M

JGHEABURI S| BURLANE

Pentru un acoperis complet, pe langa
tiglele metalice Lindab, puteti alege
jgheaburile si burlanele Lindab
Rainline sau Lindab Craft.

Usor de montat, rezistente si
elegante, jgheaburile si burlanele
Lindab incadreaza eficient acoperisul
casei, oferindu-va un plus de
siguranta si confort. Lindab va ofera
cel mai complet sistem de pe piata,
adaptat celor mai diverse solicitari.
Componentele se imbina usor, fara
cositoriri, suduri sau lipituri asemenea
unui sistem “Lego”.
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GARANTII

Lindab Romania are implementat si
certificat sistemul de management al
calitatii conform standardului ISO
9001:2008; toate procesele care se
desfasoara in cadrul firmei, incepand
de la proiectare, productie si pana la
manipulare si distributie se supun unor
reglementari foarte stricte. Lindab
acorda atentie deosebita produselor
sale pe intreaga durata de viata a
acestora de la punerea in opera,
comportare in timp si pana la
posibilitatile de reciclare a materiei
prime. Experienta acumulata in cei
peste 50 ani de activitate gi calitatea
superioara a materialelor si a
componentelor de sistem utilizate ne
permit sa acordam clientilor nostri pana
la 30 ani garantie pentru sistemele de
invelitori cu tigla metalica achizitionate
de la Lindab.

Solicitati CERTIFICATUL DE GARANTIE

partenerului Lindab de la care ati achizitionat
acoperisul casei Dumneavoastral
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